S0 Jonic KOSTEN-NUTZEN-RECHNER

solutions fir den Eilnsatz des dresor €L an Chemisch-Nickel-Prozessen

Betriehszeit - taglich (7) } 16 h
Nutzen durch Verringerung von oot schentich @ } 2004 Nutzen durch Ersatz
o etriehstage - wochentlic , =
UBERBESCHICHTUNG © MANUELLER PROBEPLATTCHEN
Betriehswochen jahrlich (7) } 48 w
Mit dem dresor €L kann die Schichtdicke und die Abscheidegeschwindigkeit Durch Einsatz des dresor €L kdnnen manuell durchgefiihrte Messungen der
wahrend der Beschichtung online verfolgt werden. Durch Einsatz des dresor €L Abscheidegeschwindigkeit mittels Probeplattchen ersetzt werden. Die bel der
bei der chemisch-reduktiven Nickelbeschichtung lassen sich Schichtdicken chemischen Vernickelung iibliche Prozessiiberwachung mit Probeplattchen
gezielter einstellen. Somit kann Uberheschichtung vermieden werden. verursacht Kosten, die bei Messung mit dem dresor €L verringert werden kdnnen.
Durch Eingabe der Betriehsparameter, oben mittig, sowie der folgenden Parameter Bei Eingabe der Betriebsparameter, oben mittig, sowie der folgenden Parameter
ist die Kostenersparnis berechenbar, die durch Verringerung der Uberbeschichtung kann die entsprechende Kostenersparnis berechnet werden.
erreicht werden kann.
Volumen Prozesswanne 1.000 L Personalkosten pro Stunde (Arbeitgeber-Brutto) (7 }
Warenflache Anschaffungskosten je Probeplattchen }
Abscheidegeschwindigkeit 15,0 pm/h Anzahl eingesparter Probeplattchen pro Arbeitsschicht @ }
Anlagenauslastung (7] 50 % Verringerung des Zeitaufwandes fiir das (7]
Probeplattchen-Handling (Vorbereitung, }
Kosten zur Abscheidung von 1 pm Chemisch-Nickel (7] 1,40 €/m? Applikation, Auswertung) pro Arbeitsschicht

Verringerung der Beschichtung um (7] 2%

Online-Messung von Schichtdicke und Abscheiderate www.somonic.com
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solutions fir den Einsatz des dresor €L an Chemisch-Nickel-Prozessen

Nutzen durch Ersatz
MANUELLER PROBEPLATTCHEN

Somonic-Probekorper

Nutzen durch Verringerung von ERGEBNISSE

UBERBESCHICHTUNG

1,5 dm?/L manuelle Probeplattchen

|

Literlast 0
(7]

abgeschiedene Schicht pro Stunde 7,5 pm

Anzahl der Probeplattchen / }

60 St. Probekdrper pro Woche

eingesparte Beschichtungskosten pro Stunde 3,15 €

o
Betriehszeit pro Woche 80 h Materialkosten pro Jahr }
Anzahl nétiger Somonic-Probekdrper pro Woche 5 St. Personalkosten pro Jahr }
Betriehskosten Somonic-Probekdrper pro Woche (7] 12,50 € Gesamtkosten pro Jahr }
Kostgneinsparu_ng durch Verringerung (7] 239 50 € Kosteneinsparung"durch Ersatz (7] }
von Uberbeschichtung pro Woche ' manueller Probeplattchen pro Woche

« Parameter andern « Parameter andern

Kosteneinsparung durch Ersatz

Kosteneinsparung durch Verringerung
von Uberbeschichtung pro Jahr

Kostenersparnis beider Effekte pro Jahr 17.124,80 € Kostenersparnis beider Effekte pro Jahr

Online-Messung von Schichtdicke und Abscheiderate Www.somonic.com

7 11.496,00€ manueller Probeplattchen pro Jahr
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	t_Bd: 16
	t_dw: 5
	t_wy: 48
	A: 15
	v_t: 15
	U: 50
	K_Ni: 1.40
	K_PK: 2.5
	d_max: 250
	V: 1000
	C8: 20
	C11: 0.8
	C14: 6
	C15: 30
	B13: 2
	B20: 1.5
	d_h: 7.5
	dd_h: 0.15
	t_Bw: 80
	B25: 5
	K_PK_w: 12.5
	dK_h: 3.15
	m_Pw: 60
	s_Pw: 10
	F11: 2.18
	F12: 0.68
	F14: 1
	F15: 2
	m_My: 2304
	s_My: 1155.2
	m_Py: 4800
	s_Py: 320
	m_Gy: 7104
	dK_y: 239.5
	s_Gy: 1475.2
	KE_s_w: 117.26666666666667
	KE_s_y: 5628.8
	KE_u_y: 11496
	KE_us_y: 17124.8
	Info_1: z. B. 16 h bei Zweischichtbetrieb
	I_1: 
	I_2: 
	Info_3: zur Berücksichtigung von Betriebsferien
	Info_2: auch nicht ganzzahlig möglich, 
z. B. bei durchgehenden Betrieb von Sonntagbend bis Sonnabendfrüh: 5.334
	I_3: 
	I_4: 
	Info_5: Fertigungskosten zur Abscheidung 
von 1 µm chemisch Nickel pro m²
	Info_6: Bei kontinuierlicher Überwachung von 
Schichtdicke und Abscheidegeschwindigkeit mit dem dresor EL kann Überbeschichtung vermieden werden. 
Schätzen Sie ein, um wie viel Sie die tatsächlich abgeschiedene Dicke bei Einsatz der Oninemessung verringern können.
	I_5: 
	I_6: 
	Info_8: Hier wird die Zeit eingetragen, 
die ein Mitarbeiter für die Vorbehandlung, das Einhängen und Herausnehmen sowie das Wägen/Vermessen der eingesparten Probeplättchen am betrachteten Prozess pro Arbeitsschicht benötigt.
	Info_4: ermöglicht die Berücksichtigung 
von Nichtbelegung während der regulären Betriebszeit
	I_8: 
	Info_9: Plausibilitätscheck: 
Die Flächenbelegung im Chemisch- Nickel-Volumen sollte entsprechend Verfahrensvorschrift erfolgen
	I_9: 
	Info_10: Stundenmittelwert: hier wird die 
Anlagenauslastung berücksichtigt
	I_10: 
	Info_11: Berücksichtigt sind hier die Kosten für 
die Probekörper. Nicht berücksichtig sind Personalkosten, wobei ein Probekörprwechsel ca. 5 min dauert. Der Probekörperwechsel wird bei Erreichen einer max. Schichtdicke sowie nach Betriebsunterbrechung
(z.B. nächtliches Herunterkühlen) nötig.
	I_11: 
	Info_12: Diese Kosteneinsparung ergibt sich aus den eingesparten Beschichtungskosten abzüglich der Betriebskosten für die Probekörper.
	I_12: 
	Info_13: Diese Kosteneinsparung ergibt sich aus den eingesparten Beschichtungskosten abzüglich der Betriebskosten für die Probekörper.
	I_13: 
	Info_14: Die Kosteneinsparung ergibt sich aus dem Vergleich der Material- und Personalkosten der manuellen Probeblättchen mit den Somonic Probekörpern  
	Info_15: Die Kosteneinsparung ergibt sich aus dem Vergleich der Material- und Personalkosten der manuellen Probeblättchen mit den Somonic Probekörpern  
	I_14: 
	I_15: 
	Auswertung2: 
	reset: 
	reset2: 
	Auswertung1: 
	zurück1: 
	zurück2: 
	I_7: 
	I_71: 
	Info_7: Personalkosten der Mitarbeiter, die die Probeplättchen-Messungen durchführen.
	Info_71: Ggf. wird auf die Nutzung von Probeplättchen nicht vollständig verzichtet. In diesem Fall wird hier die Verringerung der nötigen Probeplättchen eingegeben.


